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margines - 5 mm

—--. zielona linia przerywana
wyznacza margines;

wazne elementy jak logo i teksty
muszg miescic sie

w obrebie margineséw

Format Brutto Catosci
202 x 214 mm
suma formatu netto
i spadéw (2 mm)

margines - 5 mm
margines - 5 mm
margines - 5 mm

. linia czarna jest linig cigcia i wyznacza
For,lm;é ';Ig'fltg %a::sm obszar netto; to co miesci sie w obrebie
format gotowego produktu tej linii bgdzig Widoczne‘na ulotce,
po roztozeniu tolerancja ciecia wynosi 1 mm, dlatego
elementy tta muszg wystawac poza
czarnag linig, az do linii czerwonej (sa to
— Odstep spady, ktore ostatecznie zostang obciete)
miedzy tamami o
min. 10 mm linia czerwona wyznacza
obszar brutto;
elementy tta powinny
dochodzi¢ do tej linii

Format Netto Strony Format Netto Strony
99 x 210 mm 99 x210 mm
format gotowego produktu format gotowego produktu
po zfozeniu po ztozeniu i

89 x 200 mm 89 x 200 mm
marginesy - min. 5 mm marginesy - min. 5 mm
na kazda strone na kazda strone
SCHEMAT WARIANTU
margines - 5 mm . margines - 5 mm SKEADANEGO

PO KROTSZYM BOKU
NA NASTEPNEJ STRONIE

tlinia . obszar D obszar 7777 obszar
: sktadania spadu zadruku 1.t tresci

WYMIARY PROJEKTU:

Rozmiar netto catosci (198 x 210 mm) stanowi rozmiar wyjsciowy produktu po roztozeniu, rozmiar brutto cafosci (202 x 214 mm) uwzglednia spady. Spady stanowig
integralng czes¢ pliku przekazywanego do druku - nie nalezy o nich zapominacé. Jesli chcesz dowiedzie¢ sig wiecej o spadach, jaka role petnig oraz dlaczego sa tak wazne,
zapoznaj sie z naszym przewodnikiem. Rozmiar netto strony (99 x 210 m) stanowi rozmiar gotowego produktu po ztozeniu,

ROZMIESZCZENIE: ZEWN WN
Obszar tresci nie powinien by¢ wiekszy od obszaru wezszego i nizszego o 10 mm od obszaru netto strony (przy uwzglednieniu min. 5 mm
marginesu i min. 10 mm odstepu miedzy tamami). Ramki i zdjecia w projekcie nalezy umieszczac tak, aby nie znajdowaty sie zbyt blisko StaM3d

linii cigcia - powinny miesci¢ sie w obszarze wyznaczonym przez marginesy. Tolerancja btedu ciecia moze wynies¢ do 2 mm i po obcieciu DEV ABC
projekt moze wygladac nieestetycznie, czy wrecz nieprofesjonalnie - reklamacija nie bedzie mogta byé wéwczas rozpatrzona. Minimalna
sugerowana wielko$¢ czcionki nie powinna byé mniejsza niz 7 punktéw (ok. 2,5 mm). Wiecej informacjo o marginesach (oraz m.in.spadach) f=========df ===
znajdziesz w tym miejscu.
Przy sktadaniu do formatu poziomego, tj. po gérnym boku, nalezy pamietac¢ o odpowiednim obréceniu elementéw projektu. Proponowanym AB C A BC
przez nas rozwigzaniem jest obrécenie o 180° zawarto$ci znajdujgcej sie na zewnetrznej stronie, w gérnej czesci, stanowigcej rewers po
ztozeniu (zgodnie ze schematem po prawej). Wnetrze teoretycznie réwniez wymagatoby obrécenia (w catosci), nie jest to jednak konieczne.

KOLORYSTYKA:
Plik do druku nalezy przygotowac¢ w trybie CMYK lub RGB. Sugerowanym profilem kolorystycznym jest CMYK - FOGRA39.
Czarne teksty nalezy wypetnia¢ tylko K:100% - nigdy nie nalezy zapisywac¢ ich w 4 kolorach. Nasycenie barw powinno wynosi¢ min. 10%.

FORMAT PLIKOW:

Najwyzszg jakos¢ druku osiggniemy wykorzystujgc plik PDF, ktory zawiera dane wektorowe.

Z programu graficznego nalezy wygenerowac plik PDF wraz ze zdefiniowanymi wczesniej spadami, najlepiej w standardzie PDF/X-4:2010 (zgodnos¢ z Acrobat 7 - PDF 1.6), choé
akceptujemy réwniez PDF/X1a:2001 (zgodnos¢ z Acrobat 4 - PDF 1.3). Obrazy powinny zosta¢ skompresowane do rozdzielczosci 300 DPI.

Przyjmujemy réwniez projekty w formatach JPG, TIFF, BMP, ktére nie zawierajg danych wektorowych - jakos¢ druku moze byé wéwczas nieco nizsza.

W przypadku projektéw dostarczonych w plikach otwartych nalezy koniecznie wszystkie teksty zamieni¢ na krzywe.

Pliki zrédtowe przyjmujemy tylko w formatach: Al, INDD, PSD oraz CDR.

Makiety do projektowania mozna pobrac¢ z naszej strony internetowej lub klikajgc bezposrednio na ponizsze ikony. Makieta to zwymiarowany pusty plik z liniami pomocniczymi
wyznaczajgcymi spady i marginesy. Podczas generowania plikéw PDF z programu llustrator, InDesign oraz Corel Draw nalezy koniecznie zaznaczy¢ eksport ze spadami.
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W przypadku pytan prosimy o kontakt z naszym dziatem graficznym droga mailowa: grafika@focusdruk.pl, badZ pod numerem tel. +48 572 572 100, wewn. 104
Drukarnia nie odpowiada za btedy w druku w przypadku nie stosowania sie do powyzszych wytycznych.

FOTOGRAFIA = POLIGRAFIA = REKLAMA

FOCUS Krzysztof Walczak tel. +48 572 572 100
ul. Jagietty 1, 88-300 Mogilno
NIP 557 101 06 03
REGON 081630747

e-mail: drukarnia@focusdruk.pl
www.focusdruk.pl


http://folder.focusdruk.pl/strony/makiety/ulotki_skladane/Ulotka_Skladana_2xDLdoDL_MakietyAI.zip
http://folder.focusdruk.pl/strony/makiety/ulotki_skladane/Ulotka_Skladana_2xDLdoDL_MakietyINDD.zip
http://folder.focusdruk.pl/strony/makiety/ulotki_skladane/Ulotka_Skladana_2xDLdoDL_MakietyPSD.zip
http://folder.focusdruk.pl/strony/makiety/ulotki_skladane/Ulotka_Skladana_2xDLdoDL_MakietyPNG.zip
http://folder.focusdruk.pl/strony/makiety/ulotki_skladane/Ulotka_Skladana_2xDLdoDL_MakietyXCF.zip
http://folder.focusdruk.pl/strony/makiety/ulotki_skladane/Ulotka_Skladana_2xDLdoDL_MakietySVG.zip
http://folder.focusdruk.pl/strony/makiety/ulotki_skladane/Ulotka_Skladana_2xDLdoDL_MakietyPDF.zip
http://folder.focusdruk.pl/strony/makiety/ulotki_skladane/Ulotka_Skladana_2xDLdoDL_MakietyCDR.zip
http://focusdruk.pl/?page_id=15734
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drukarnia internetowa ULOTKA SKEADANA CYFROWA 2xDL DO DL

mangines - 5 mm - Zielona linia przerywana
Wwyznacza margines;
wazne elementy jak logo

i teksty muszag miescic sie
w obrebie marginesow

margines - 5 mm

Format Brutto Catosci
424 x 103 mm
suma formatu netto i spadéw (2 mm)

margines - 5 mm
margines - 5 mm
margines - 5 mm
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[} linia czarna jest linig cigcia
| i wyznacza obszar netto; to co
miesci sig w obrebietej linii
Format Netto Catosci | bedzie widoczne na ulotce,
|
|
|
|
|
|

420 x 99 mm tolerancija cigcia wynosi 1 mm,
format gotowego produktu po roztozeniu dlatego elementy tta musza

A

y ¢ poza czarna linig,
az do linii czerwonej (sa to
spady, ktore ostatecznie
zostang obciete)

Odstep
migdzy tamami

linia czerwona wyznacza
obszar brutto;
elementy tta powinny

dochodzi¢ do tej linii
Format Netto Strony Format Netto Strony
210x 99 mm 210x99 mm

format gotowego produktu po zozeniu format gotowego produktu po ziozeniu
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200 x 88 mm 200 x 89 mm
marginesy - min. 5 mm na kazda strone marginesy - min. 5 mm na kazda strone

margines -5 mm mangines -5 mm

i linia obszar D obszar
+ sktadania spadu zadruku

WYMIARY PROJEKTU:
Rozmiar netto catosci (420 x 89 mm]) stanowi rozmiar wyjéciowy produktu po roztozeniu, rozmiar brutto catosci (424 x 103 mm) uwzglednia spady. Spady stanowig integralng czes¢ pliku przekazywanego do druku - nie nalezy o nich zapominac. Jesli
chcesz dowiedzie¢ sie wiecej o spadach, jaka role petnig oraz dlaczego sa tak wazne, zapoznaj sie z naszym przewodnikiem. Rozmiar netto strony (210 x 99 m) stanowi rozmiar gotowego produktu po ztozeniu,



